v"7 WENINGER

Zalecenia montazowe - klejenie paneli laminowanych z podwyzszong wodoodpornosciq
oraz paneli winylowych SPC bez zintegrowanego podktadu

Kliencie! Konieczne przekaz ten dokument wykonawcy ¢ wersja 260306

1) Informacja wstepna

Podstawa naszych zalecen jest zastosowanie oraz prawidtowe wykonanie wszystkich wymienionych krokéw zgodnie z zasadami
rzemiosta, obowigzujgcego prawa, norm i instrukcji, réwniez producenta kleju/gruntu. Wymagane jest przestrzeganie
wytycznych z karty gwarancyjnej, instrukcji montazu dostepnych na www.weninger.pl oraz ponizszych zalecen.

Przestrzeganie zalecen oraz wytycznych z karty gwarancyjnej jest niezbedne dla utrzymania gwarancji producenta podtogi
Weninger. Firma Weninger nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z nieprawidtowego montazu.

Dobor kleju oraz potwierdzenie jego kompatybilnosci z podktadem i panelami lezy po stronie wykonawcy oraz producenta
kleju. Producent paneli nie odpowiada za nieprawidtowy dobér kleju.
Lista zalecanych klejow i gruntéw znajduje sie na stronie nr 4.

2) Dopuszczalne rodzaje podktadéw (posadzek)

Panele WENINGER mogg by¢ klejone wytgcznie do podktadéw cementowych, anhydrytowych, mas samopoziomujacych oraz ptyt
konstrukcyjnych podtogowych (suchych jastrychéw), pod warunkiem ze ich specyfikacja techniczna oraz stan przygotowania
podfoza sg zgodne z wymaganiami wtasciwymi dla montazu klejonego. Ocena kompatybilnosci, nosnosci i stanu technicznego
podtoza lezy po stronie wykonawcy. Producent paneli nie ponosi odpowiedzialnosci za montaz wykonany na podtozu
niespetniajagcym wymagan normowych lub niewtasciwie przygotowanym.

3) Aklimatyzacja i warunki klimatyczne

Przed montazem przechowuj zamkniete paczki paneli w miejscu montazu przez 48 godzin. Zapewnij temperature powietrza 18—
24 °C oraz wilgotnos¢ wzgledng dla podiogi laminowanej 50-60%, a dla podtég  winylowych
40%-70%. Unikaj przeciggow i bezposredniego nastonecznienia podtogi.

4) Ocena i przygotowanie podtoza

* Wilgotnosc¢ resztkowa (CM): z ogrzewaniem podtogowym wylewka cementowa < 1,8%; anhydrytowa < 0,3%, bez ogrzewania
podtogowego wylewka cementowa < 2%; anhydrytowa < 0,5. Dla mas samopoziomujgcych stosuj wartosci z karty technicznej
producenta uwzgledniajgc okres, po ktérym producent masy samopoziomujacej dopuszcza klejenie. Jezeli parametr nie jest
spetniony, nalezy wykonac¢ proces wygrzewania podtoza.

e Twardosé¢/zwarto$¢ podktadu: powierzchnia wylewki powinna by¢ jednolita, zwarta i twarda, bez wykruszen, pylenia ani
widocznych ubytkéw. Warstwa wierzchnia musi by¢ odporna na zarysowania twardym przedmiotem (np. stalowym gwozdziem,
najlepiej sprawdzi¢ préba rysika Ri-Ri) oraz nie moze sie odspaja¢ pod wptywem punktowego nacisku.

e Rownos¢ podtoza: maksymalne odchylenie podtoza 2 mm na 2 m. Sprawdzenie 2-metrowgq prostg tatg budowlana.

e Czysto$¢ i przygotowanie: usun stabe warstwy mechanicznie (szlifowanie/frezowanie) i doktadnie odkurz. Podtoze ma by¢
czyste, suche, stabilne, rowne i nosne, bez sladow ttuszczu, farb, gipsu itp.

5) Gruntowanie
Zagruntuj podtoze zalecanym gruntem systemowym zgodnie z instrukcjg producenta gruntu. Pozostaw do wyschniecia. W

przypadku zbyt stabego podtoza (tylko podktady cementowe i anhydrytowe), nalezy je wzmocnié¢ poprzez zastosowanie gruntu
systemowego wzmachiajgcego zgodnie z zaleceniami producenta kleju/gruntu.

6) Warunki montazu

e Temperatura podtoza: co najmniej 16°C do 24°C w chwili klejenia.

e Temperatura powietrza: co najmniej 16 °C (zalecane 18-24 °C).

e Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza: zalecane dla paneli laminowanych 50-60%, dla winylowych 40-70%.

e Ogrzewanie podtogowe: w sezonie grzewczym wczesniej zmniejsz temperature lub wytacz na czas robdt i zapewnij
alternatywne zrédto ciepta

e Chtodzenie podtogowe: w sezonie letnim wytgcz na czas robot.
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7) Klejitechnika naktadania

Uzyj zalecanego kleju z listy rekomendowanych klejow (patrz punkt nr 1). Klej jest gotowy do uzycia — nie mieszaj go w wiadrze.
Wylewaj partiami na podtoze i rozprowadzaj pacg zebatg (zgodng z zaleceniami producenta kleju, przewaznie B11 w przypadku
paneli sztywnych SPC) pod katem 90 stopni do podtoza, zwrd¢ uwage na stan pacy zebatej, z czasem sie zuzywajg. Klej musi by¢
rozprowadzony na catej powierzchni podtoza, do ktérego bedg klejone panele podtogowe. Upewnij sie, ze klej rownomiernie
pokrywa catg spodnig powierzchnie klejonych paneli. Orientacyjne zuzycie wynosi okoto od 1,0 do 1,2 kg/m? w zaleznosci od
podtoza i pacy. Sprawdz jaki jest czas otwarty kleju i dobieraj wielko$¢ pola pracy tak, aby zdgzy¢ utozy¢ panele w tym czasie. Po
rozprowadzeniu kleju przystgp do uktadania natychmiast (,metoda na mokro”). Klej pozostajgcy w opakowaniu przykryj folia,
nastepnie doktadnie zamknij pokrywg, aby ograniczy¢ dostep wilgoci.

8) Uktadanie paneli

Uktadaj panele zgodnie z instrukcjag montazu. Kazdy element lekko doci$nij, aby spdd panelu byt w catosci pokryty klejem.
Powierzchnia utozonych paneli powinna pozostac rowna. W razie potrzeby korekty utozonego juz panelu na kleju, nie przesuwaj
paneli po kleju, a unies i ponownie utdz panel. Dopuszczalny jest krotki, minimalny ruch, zeby rozprowadzic¢ i zgniesé¢ ,,zeby” kleju.

9) Whytaczenia z karty gwarancyjnej

W przypadku klejenia paneli wytgcza sie zapisy z karty gwarancyjnej dotyczace: dylatacji w przejsciach miedzy pomieszczeniami;
zakazu montazu kuchni, wysp kuchennych i statej zabudowy. Nie uzywaj podktadéw podtogowych ani folii PE pod podtoga klejong,
panele kleimy bezposrednio do posadzek (patrz pkt. 2). Maksymalny zalecany obszar montazu podtogi klejonej w jednym
fragmencie, bez wykonywania dodatkowych dylatacji, wynosi 20 m po dtugosci na 15 m po szerokosci paneli podtogowych.

10) Czyszczenie

Swieze zabrudzenia klejem usuwaj recznie na biezgco. Nie stosuj detergentéw. W razie potrzeby uzyj dedykowanego érodka
czyszczacego. Zaschniete zabrudzenia usuwamy mechanicznie zeskrobujgc ostroznie klej np. plastikowg szpachelkg i Sciereczka.

11) Oddanie do uzytkowania i eksploatacja

Ogranicz ruch pieszy przez pierwsze 24 godziny. Petne obcigzenie jest bezpieczne przewaznie po 72 godzinach, jednak sprawdz
czasy schniecia w specyfikacji producenta kleju. Pod nogi mebli naklej filce; do krzeset na kétkach stosuj kétka miekkie (typ W)
lub/i zabezpiecz powierzchnie matg ochronng. Trzymaj sie pozostatych zalecen z karty gwarancyjnej i instrukcji.

12) Ogrzewanie podtogowe — po montazu

Ogrzewanie podtogowe wtgczaj po petnym wyschnieciu (przewaznie po 72h) i zwiekszaj temperature stopniowo. Maksymalna
temperatura powierzchni posadzki nie powinna przekracza¢ 27 °C.
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Protokét odbioru montazu — klejenie paneli Weninger

Miejsce i data sporzadzenia:

Panele podtogowe (nazwa/kod EAN):

A. Warunki klimatyczne i aklimatyzacja
[ Panele aklimatyzowane min. 48 h w miejscu montazu.
Temperatura powietrza [°C]: Wilgotnos¢ wzgledna powietrza [%]:
Temperatura podtoza [°C]:

B. Podtoze — parametry techniczne

1 Podtoze oczyszczone mechanicznie, odkurzone; stabilne i nosne.
Wilgotnos¢ CM — cement: % / anhydryt: %

Masa samopoziomujgca (czy zostaty spetnione wymagania producenta masy?):

Test twardos$ci/zwartosci podtoza: [ pozytywny [1 negatywny
Réwnosc: (wymagane £ 2mm na 2m)

C. Gruntowanie
Zastosowany grunt:

[ Zastosowano grunt systemowy.

[ Zachowano czas schniecia.

D. Klej — aplikacja i kontrola
Zastosowany klej:
Uzyta paca zebata:

Zuzycie kleju [kg/m?]:

Czas otwarty kleju (warunki na budowie) [min]:

I Klej nie mieszany w wiadrze; pola robocze dostosowane do czasu otwartego.

[ Metoda ,,na mokro” — panele uktadane natychmiast po rozprowadzeniu kleju.

E. Dylatacje i detale

[ Dylatacja obwodowa zachowana [ilo$¢ mm]:

F. Oddanie do uzytkowania
[ Ograniczenie ruchu przez 24 h, petne obcigzenie po 72 h.

[ Ogrzewanie podtogowe uruchamiane po 72 h, podnoszone stopniowo, maksymalna temp. powierzchni posadzki to 27°C.

Uwagi/odstepstwa:

Wykonawca: Inwestor/Nadzor:
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Dokument do uzytku montazowego — stosowac wraz z kartami i zaleceniami technicznymi producentéw kleju, gruntu i paneli.

Kategoria Produkt Zdjecie Opis produktu Baza surowcowa Zuzycie Ilosé na palecie [oliEUGIVELIT]
Szyhkoschn_ac’y. ekololgiczny. wiaze pyt. Polioctan winylu ok.100g/m? 50:‘0/01:;3‘3 10kg
. ) FORBO EUROCOL 048 wod czalny Srodek podmasy (PVAC),woda, | Zaleznie od uzytego
Srodek gruntujacy szpachlowe i kleje do podtég drewnianych Eurocol (SMP, PU), dodatki atkai chtonnosci
EUROPRIMER PLUS o bardzo wysokie] $ci, hamuje dy Wwatkalchtonnoscl | gszt/ karton (20 kg)
migracje plastyfikatorow. konserwanty. podtoza. 120szt/ paleta(300]  2,5kg
kg)
p v, ok.150g/m’
< FORBO EUROCOL 042 i 2 P Zaleznie od uzytego 80szt/ paleta
Srodek gruntujacy nl¢ (poctaze), R = g_ P 11kg
EUROBLOCK TURBO odcinajacy wilgod p watkai (880kg)
resztkowa do 5 CM%, 98% RH (KRL - TKB). podtoza.
. . Klej SMP. Diugi
Klejdo podtég SPC, Y
dlvew:aipaieli FORBO EUROCOL 155 czas klejenia (czas otwarty), duza poczatkowa sita klejenia, tatwa modyfikowany 0k.1000 - 1200 g/m* 33szt/ paleta 16k
N EUROWOOD HE aplikacja oraz stabilna spoina klejowa. silanem, i TKB/B11 (528 kg) 8
taminowanych. do podtég SPC, drewna i laminatu. dodatki.
Klejdo drewnai Jednosktadnikowy elastyczny klej hybrydowy SMP, tatwa Prepolimer 0k.800-1000 g/m’-
paneli EUROCOL 153 aplikacja, dtugi czas klejenia (czas otwarty), wysoka sita klejenia,| ~ modyfikowany TKB/B3 33szt/ paleta 16K
\ami h EUROWOOD LE stabilna spoina klejowa, i y do podtég i i silanem, 0k.1000 - 1200 g/m* (528 kg) 8
aminowanych. laminatéw (nie zalecany do SPC) . dodatki. TKB/B11
Kopolimery estrow
kwasu akrylowego,
octan poliwinylu,
Dtugi czas klejenia (czas otwarty), klej z wtéknem, ogranicza wypetniacze
Klejdo podtégtypu | FORBO EUROCOL 643 ie szczelinna i przy mineralne, PacaA2 (TKB) 44szt/ paleta 13k
LVT (Dryback) EUROSTAR FIBRE wysoka $¢ koricowa, do srodki | ok.240 -280 g/m” (572kg) 8
podtég LVT typu Dryback. 2wilzajace, $rodki
przeciwpieniace,
woda, konserwanty,
wtékno.
W zaleznosciod
Hybrydowy, i iwy i zastosowanej
Klej o wysokiej ltworzacy | Hybrydowy klej warstwy kleju. Do
trwate i elastyczne potaczenie. Posiada wysoka wytrzymatos¢. Do montazowy bez montazu listew
Klej montazo FORBO EUROCOL 882 prac wewnatrz i na zewnatrz. Szeroki zakres zastosowania, m.in. B o y' 290ml/kartusz (szt) min.
) w EUROBOND HIGHTACK do montazu listew przypodtogowych. . ° 12sztwkartonie | 12x290ml
e 24 godz.w 23°C, praywi i | kartuszna10-15mb,
wzglednej powietrza 55% i grubos ci warstwy 3 mm. silikonu. w zaleznosciod
A Bardzo wysoka poczatkowa sita klejenia ok. 400 kg/m* wysokosci listew i
= krzywizny $ciany .
_
Gotowy do uzycia, elastyczny klej na bazie MS Polimer
" N i i Nie
Klejdo podtég SPC,
icop ; g R RENOVE MS ELASTIC zawiera rozpuszczalnikéw i izocyjanianéw. Odporny na wode i N 0k.1000 - 1200 g/m* 48szt/ paleta
drewnaipaneli N N N - 100% MS Polimer 12kg
) 400 Nie powoduje drewna po potozeniu, TKB/B11 (576 kg)
taminowanych. dajac mocna spoine. Jest i w i
‘tatwy w rozprowadzaniu i usuwaniu.
90szt/ paleta
sokg) ske
Jednokomponentowy, bezemisyjny, gotowy do uzycia,
i grunt do podtozy i ok.80-150g/m2
Jednosktadnikowy |RENOVE RENOPRIMER do ia przed podtog Poliuretan Zaleznie od uzytego
srodek gruntujacy PU-110 Doskonale wnika w podtoze wzmacniajac wierzchnia warstwe watkaichtonnosci
jastrychéw oraz $¢ do podtoza. Preparat o podtoza.
niskiej lepkosci | tatwej aplikacji.
60 szt/ paleta 10kg
(600 kg)
Uniwersalny, wielofunkcyjny grunt na bazie dyspersji
j do poprawy §cioraz
ia porow na i ni takich Ske
jak ias'(rychy cem.ent'owe i anhydmowe, beton, ptylywié_mwe,’ o0k.75-100g/m2 1:1
Srodekgruntujacy | RENOVE RENOPRIMER ceramlczr}e, kamienie naturalne|szluczne.rrndu}(!mnze byé Dyspersja Zaleznie od uzytego
Koncentrat) AQUA stosowany jako mostek szczepny pod wylewki oraz jako warstwa watkai .
( Q pod réznego klejenia. Dzigki 7 N
ji wykazuje prad, podtoza.
sy Ciokg co umotliwia jego uzycie w podtog i i
antys-tatycznych. Preparat nie zawiera rozpuszczalnikow i moze 10kg
byé rozciericzany woda w proporcjach nawet do 1:3.

W CELU UZYSKANIA SZCZEGOLOWYCH INFORMACJI PROSIMY O KONTAKT Z REGIONALNYM

Pawet Folmer
tel.: +48 660 218 082
pawel.folmer@weninger.pl
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